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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to:
The Low Voltage Directive 2014/35/EU; The EMC Directive 2014/30/EU;

The RoHS Directive 2011/65/EU; The Ecodesign Directive 2009/125/EC
Type of equipment

Arc welding power source

Type designation

Mig 5000i / 5000iw WeldCloud from serial number OP444 YY XX XXXX

Mig U5000i / U5000iw WeldCloud from serial number OP444 YY XX XXXX

X and Y represents digits, 0 to 9 in the serial number, where YY indicates year of production.

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following EN standards and regulations in force within the EEA has been used in the design:

EN IEC 60974-1 :2018/A1 :2019  Arc Welding Equipment - Part 1: Welding power sources

EN IEC 60974-2: 2019 Arc Welding Equipment - Part 2: Liquid cooling systems

EN IEC 60974-3:2019 Arc Welding Equipment - Part 3: Arc striking and stabilizing devices

. . Arc Welding Equipment - Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
EN 60974-10:2014/A 1 :2015, requirements

Electromagnetic Compatibility (EMC) standard for combined and/or integrated

EN 303 446-2. radio and non-radio equipment; Part 2: Specific conditions for equipment intended
to be used in industrial locations

EN 301 489-17 V3.2.0 Part 17: Specific conditions for Broadband Data Transmission Systems

EN 301 489-19vV2.1.0 Part 19: Specific conditions for GPS

E.N 301 489-52 V1 1.0 Part 52: Specific conditions for Cellular Communication

EN 301 489-1 v2.2.0 Part 1: Common technical requirements

EU no. 2019/1784 ggggﬁlszlgr/\égquwements for welding equipment pursuant to Directive

Additional Information: _
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in locations other than residential.
Mig U5000(w) and U5000i(w) WeldCloud are part of the ESAB Aristo product family.

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety and environmental requirements stated above.

Place/Date Signature

C€

Gothenburg Peter Burchfield
2024-10-18 General Manager, Equipment Solutions
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1 BEZPECNOST

1 BEZPECNOST

1.1 Vysvétleni symbolu

V tomto navodu se symboly pouzivaji v nasledujicim vyznamu: Znamena Pozor! Budte
pozorni!

® NEBEZPECI!
Oznacuje bezprostiredni nebezpeci. Pokud se mu nevyhnete, povede
k okamzitému a vaznému zranéni osob nebo smrti.

VAROVANI!

Oznacuje potencialni nebezpeci, které mize vést ke zranéni osob nebo
smrti.

Oznacuje nebezpeci, které mtize vést k méné zavaznému zranéni osob.

A\
A UPOZORNENI!
A\

VAROVANI!
Pfed pouzivanim si prectéte navod k obsluze a snazte A |L.'JJ
se mu porozumét, fidte se vSemi vystraznymi Stitky,

bezpecnostnimi pfedpisy zaméstnavatele a
bezpe€nostnimi listy (SDS).

1.2 Bezpecnostni opatreni

Uzivatelé zafizeni ESAB nesou konecnou odpovédnost za to, Ze zajisti, aby kazdy, kdo
pracuje s takovym zafizenim nebo v jeho blizkosti, dodrzoval v§echna pfislusna
bezpec€nostni opatfeni. BezpeCnostni opatfeni musi vyhovovat pozadavkim vztahujicim se
na tento typ zafizeni. Kromé standardnich nafizeni, ktera plati pro dané pracovisté, je nutno
dodrzovat i nize uvedena doporuceni.

Veskeré prace musi provadét kvalifikovani pracovnici, ktefi jsou dobfe obeznameni
s obsluhou zafizeni. Nespravna obsluha zafizeni mlze vést k nebezpenym situacim, které
mohou mit za nasledek zranéni obsluhy a poskozeni zafizeni.

1. Kazdy, kdo pouziva toto zafizeni, musi byt dobfe obeznamen s:
o obsluhou zafizeni;
umisténim nouzovych vypinacu;
fungovanim zafizeni;
pfislusnymi bezpecnostnimi opatfenimi;
svarovanim a fezanim nebo jinym pfisluSnym pouzitim vybaveni
2. Obsluha zafizeni musi zajistit, aby:
o pfi spusténi zafizeni nebyla v jeho pracovnim prostoru zadna neopravnéna
osoba
o pfi zapaleni oblouku a zahajeni svafovani byly vSechny osoby chranény
3. Pracovisté musi byt:
o vhodné k danému Ucelu;
o bez prlvanu.

O O O O
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1 BEZPECNOST

4. Osobni ochranné prostredky:
o Vzdy pouZzivejte osobni ochranné prostfedky, jako jsou ochranné bryle, odév
odolny proti ohni a ochranné rukavice
o Nenoste volné doplnky ¢i ozdoby, jako jsou $aly, naramky, prsteny atd., které by
se mohly zachytit nebo zpUsobit popaleniny
5. Obecna bezpecnostni opatieni:
o Presvédcte se, zda je zpétny vodi€ bezpecné pfipojen
o Praci na vysokonapétovém zafizeni smi provadét pouze kvalifikovany
elektrikar
o K dispozici musi byt vhodny a jasné oznaceny hasici pfistroj
o Mazani a udrzba zafizeni se nesmi provadét za provozu.

VAROVANI!
Svarovani a fezani obloukem muze byt nebezpecné pro vas i pro jiné osoby. P¥i
svafovani nebo fezani dodrzujte bezpe&nostni opatieni.

N URAZ ELEKTRICKYM PROUDEM - miize zpUsobit smrt
= [ )

* Nainstalujte a uzemnéte jednotku v souladu s navodem k obsluze.

» Nedotykejte se elektrickych dilu pod napétim nebo elektrod holou kuzi,
vihkymi rukavicemi nebo vihkym odévem.

* lzolujte se od zemé a svafovaného predmétu.

» Dbejte na bezpecnou pracovni polohu

ELEKTRICKA A MAGNETICKA POLE — mohou byt zdravi nebezpeéna

9
:qm » Svaredi s kardiostimulatorem se musi pfed svarenim obratit na svého
R lékare. Elektricka a magneticka pole mohou ovliviovat funkci nékterych
kardiostimulatoru.
+ Elektricka a magneticka pole mohou mit jiné neznamé vlivy na zdravi.
» Je tfeba, aby svafeli dodrzovali nasledujici opatfeni a minimalizovali vliv
elektromagnetickych poli:
o Vedte elektrodu a pracovni vodie spole¢né po stejné strané téla.
Pokud je to mozné, zajistéte je paskou. NezdrZujte se mezi hofakem
a pracovnimi kabely. Nikdy nenamotavejte hofak nebo pracovni kabel
na télo. Zdrzujte se co nejdale od zdroje pro svarovani a kabel(.
o Pfipojte pracovni kabel k obrobku co nejblize ke svafovanému mistu.

VYPARY A PLYNY — mohou byt zdravi nebezpeéné
* Kiryjte si hlavu pfed vypary.

* PouZijte odvétravani, odsavani u oblouku nebo oboji k odvadéni par a
plyna ze své dychaci zény a vSeobecného prostoru.

Q OBLOUKOVE ZARENI — mGze poranit oéi a spalit kizi
» Chranite si o€i a télo. Pouzivejte spravny ochranny §tit, bryle s filtracnimi

skly a ochranny odév.
* Osoby nachazejici se v blizkosti chrarite vhodnymi Stity nebo clonami.

l HLUK - nadmérny hluk muiize poskodit sluch
Chranite si usi. PouZivejte protihlukova sluchatka nebo jinou ochranu sluchu.

|'\‘i\\
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1 BEZPECNOST

\@f POHYBLIVE DiLY — mohou zpUsobit zranéni
V]
» Udrzujte v8echny dvefe, panely, chranie a kryty zaviené a zajisténé.

* Pouze proskoleny personal smi v pfipadé potfeby odstranovat kryty za
ucelem udrzby a odstrafiovani poruch.

) » Zajistéte, aby se do dosahu pohyblivych &asti nedostaly ruce, vlasy, volné
% obleceni a nastroje.

+ Po dokoncCeni udrzby a pfed spusténim zafizeni vratte vSechny panely

(5]
nebo kryty na misto a zaviete vdechny dvefe.
@?/E NEBEZPECI POZARU
& » Jiskry (prskani) mohou zpUsobit pozar. Zajistéte, aby se v blizkosti
nenachazely zadné hoflavé materialy.
* Nepouzivat na uzaviené kontejnery.
HORKY POVRCH - dily mohou zpusobit popaleniny

» Nedotykejte se dili holyma rukama.

» PFed praci na vybaveni je nechte vychladnout.

* Pro praci s horkymi dily pouzivejte vhodné nastroje nebo izolaéni svareci
rukavice, aby nedoslo k popaleni.

UPOZORNENI!
Tento vyrobek je uréen vyhradné k svafovani obloukem.

VAROVANI!
Nepouzivejte tento zdroj energie k rozmrazovani zamrzlého potrubi.

UPOZORNENI!

Zafizeni tfidy A neni uréeno k pouzivani v obytnych
oblastech, v nichz je elektrické napajeni zajistovano
vefejnou, nizkonapétovou rozvodnou siti. Kvali ruseni
Sifenému vedenim a vyzafovanim se mohou v takovych
oblastech objevit pfipadné obtize se zaru¢enim
elektromagnetické kompatibility u zafizeni tfidy A.

POZOR!

Elektronicka zafrizeni likvidujte v recyklaénim
zarizeni!

V souladu s evropskou smérnici 2012/19/ES o likvidaci
elektrickych a elektronickych zafizeni a jeji
implementaci podle statnich zakonl se musi elektrické

zarizeni, které dosahlo konce zivotnosti, zlikvidovat v _
recyklacnim zafizeni.

Jako osoba zodpovédna za zafizeni mate povinnost
informovat se o schvalenych sbérnych mistech.

Chcete-li dalSi informace, obratte se na nejbliz§iho
prodejce spoleCnosti ESAB.

0463 664 101 -6 - © ESAB AB 2025



1 BEZPECNOST

r_rw

ESAB nabizi fadu pridavnych zafizeni pro svarovani a osobnich ochrannych
prostiedkt. Informace pro objednavani vam poskytne vas lokalni prodejce ESAB nebo
nase webova stranka.

0463 664 101 -7 - © ESAB AB 2025



2 UvoD

2 uvoD

Mig U5000i WeldCloud™ je napajeci zdroj pro svafovani MIG/MAG a TIG.
Navod plati pro:

* Mig U5000iw s chladici jednotkou a jednotkou WeldCloud™

Napajeci zdroj je urCen pro pouZziti s podavacem dratu RobustFeed U6, RobustFeed U82

a RobustFeed Pulse.

Ve8kera nastaveni se provadeéji na zafizeni k podavani dratu nebo na ovladaci skfince.

Sér. ¢. MIG TIG MMA Drazkovani |Verze
softwaru

Pred OP444 |x X X X 1.90P

Od OP444 X X 1.90Q

Napajeci zdroj Mig U5000i WeldCloud™ je kombinovan s U8, a vybaven ovladaci skfifikou,

ktera umoznuje bezdratové sledovani.

PrisluSenstvi spole¢nosti ESAB pro tento produkt naleznete v kapitole

,PRISLUSENSTVi“ toho navodu.

Dalsi informace o zafizenich pro podavani dratu naleznete v navodech k pouziti.

Daldi informace o WeldCloud™ naleznete ve stru¢ném navodu k pouziti.

2.1 Vybaveni

Napajeci zdroj se dodava vybaveny koncovym odporem, 5m zpétnym kabelem a navodem

k obsluze.

0463 664 101
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3 TECHNICKE UDAJE

3 TECHNICKE UDAJE

Mig U5000i WeldCloud™
Sit'ové napéti 400V £10 %, 3~ 50/60 Hz
Sit'ové napajeni Semin 8,7 MVA
Z ... 0018 Q
Primarni proud
l.ox MIGIMAG (GMAW) 33 A
lax TIG (GTAW) 26 A

Pfikon bez zatizeni pfi Usporném rezimu, 6,5 min. po svafovani

TIG/MIG (GTAW/GMAW)

45 W

Rozsah napéti/proudu

deaktivovana 2

MIG/MAG (GMAW) 8-60 V /16-500 A
TIG (GTAW) 4-500 A
Pripustna zatéz pii MIG/IMAG (GMAW)

60% zatézovaci cyklus 500 A/39V
100% pracovni cyklus 400A/34V
Pripustna zatéz pri TIG (GTAW)

60% zatéZovaci cyklus 500A/30V
100% pracovni cyklus 400A/ 26V
Uginik pfi maximalnim proudu (1,)

TIG 0,88

MIG 0,90
Uginnost pfi maximéalnim proudu (,)

TIG 82 %

MIG 86 %
Napéti naprazdno U, max

MIG/MAG (GMAW), TIG (GTAW) bez funkce

VRD " 72-88 'V

U, "Live TIG (GTAW)", funkce VRD 79V

MIG/MAG, GMAW, funkce VRD deaktivovana |59 V

2)

Funkce VRD aktivovana 2 <35V

Provozni teplota -10 az +40 °C
(14 az 104 °F)

Piepravni teplota -20 az +55 °C

(-4 az 131 °F)

Rozméry d x § x v
bez chladici jednotky

s chladici jednotkou

625 x 394 x 496 mm
(24,6 x 15,5 x 19,5 palce)

625 x 394 x 776 mm
(24,6 x 15,5 x 30,6 palce)

0463 664 101 -9-
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3 TECHNICKE UDAJE

Mig U5000i WeldCloud™

Staly akusticky tlak bez zatéze <70dB (A)
Hmotnost 82 kg (183 liber)
bez chladici jednotky 102 kg (225 liber)
s chladici jednotkou

Trida izolace transformatoru H

Trida kryti IP23

Tfida pouziti

) Plati pro napajeci zdroje bez specifikace VRD na typovém S§titku.

2) Plati pro napajeci zdroje se specifikaci VRD na typovém S§titku. Funkce VRD je vysvétlena
v navodu k pouziti ovladaciho panelu.

0463 664 101 -10 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

4 INSTALACE

Instalaci musi provadét odbornik.

POZOR!
Pozadavky na sit'ové napajeni
Toto zafizeni je v souladu s normou IEC 61000-3-12 za pfedpokladu, ze zkratovy

vykon v misté rozhrani mezi uZivatelskym napajenim a vefejnou soustavou je vétsi
nebo rovny hodnoté S___ . . Instalacni technik nebo uzivatel zafizeni je odpovédny za
to, aby se na zakladé konzultace s provozovatelem rozvodneé sité v pfipadé potieby
ujistil, Ze zafizeni je pfipojeno pouze k napajeni se zkratovym vykonem, ktery je vétsi
nebo rovny hodnoté S Dalsi informace naleznete v technickych udajich v ¢asti
TECHNICKE UDAJE.

scmin*®

4.1 Pokyny pro zvedani

Napajeci zdroj Vozik a napajeci zdroj Vozik 2 a napajeci zdroj

4.2 Umisténi

Umistéte napajeci zdroj pro svafovani tak, aby nic nepfekazelo jeho vstupnim a vystupnim
otvorlim pro chladici vzduch.

4.3 Napajeni ze sité

Zkontrolujte, zda je jednotka pfipojena ke spravnému sitovému
napéti a zda je chranéna spravné dimenzovanou pojistkou. Pfipojeni
k ochrannému zemnicimu vodi€i musi byt provedeno v souladu s
predpisy.

Typovy §titek s udaiji o pfipojeném napajeni

0463 664 101 -1 - © ESAB AB 2025



4 INSTALACE

Doporucena zatizitelnost pojistek a minimalni prarezy vodicu

Mig U5000i WeldCloud ™

400 V 3~ 50 Hz

Sit'ové napéti 400 V

Prarez sitového kabelu, mm?2 4G6

Fazovy proud, |, 28 A

Pojistka

Proti razovému prepéti 25 A

Typ C MCB 32 A
POZOR!

VySe uvedené pruiezy sitovych kabelll a zatizitelnosti pojistek odpovidaji Svédskym
predpistim. V ostatnich regionech museji byt sitové kabely vhodné pro danou

aplikaci a spliovat mistni a narodni predpisy.

4.4 Zakoncovaci odpor

Aby nedochazelo k ruseni spojl, musi byt konce sbérnice

CAN opatfeny koncovymi odpory.

Sbérnice CAN je jednim koncem pfipojena k ovladacimu
panelu, kde je koncovy odpor vestavén. Druhym koncem je
sbérnice pfipojena k napajecimu zdroji a tento konec musi byt
opatfen koncovym odporem, jak je znazornéno vpravo.

4.5 Pripojeni nékolika zarizeni k podavani dratu

S ovladacem a podavadi dratu bez ovladaciho panelu Ize napdjet az Ctyfi podavace dratu

Z jednoho napajeciho zdroje.

Lze volit mezi nasledujicimi zpUsoby zapojeni:

+ Jeden hofak TIG a jedna pistole MIG (vyZaduje se univerzalni napajeci zdroj)

* Dvé pistole MIG/IMAG

+ Jeden hofak TIG a ffi pistole MIG (vyzaduje se univerzalni napajeci zdroj)

* 4 pistole MIG

PFi svafovani vodou chlazenymi pistolemi MIG na vSech podavacich dratu se doporucuje

pfipojit samostatnou chladici jednotku pro dvé dalsi pistole.

Doporucujeme pfipojit pistole paralelné.

Dva podavace dratu

PFi pfipojovani dvou podavacui dratu je nutna pfipojovaci sada, viz kapitola

,PRISLUSENSTVi".

0463 664 101
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4 INSTALACE

A. Pfipojovani vody

B. Pfipojeni svafovaciho proudu
C. Pfipojeni ovladaci skfiné
Ctyfi podavaée dratu

P¥i pfipojovani dvou podgyaéﬂ grétu jsoy nutné dvé pfipojovaci sady a dalSi chladici
jednotka, viz kapitola ,PRISLUSENSTVI®.

A. Pfipojovani vody
B. Pfipojeni svafovaciho proudu

C. Pfipojeni ovladaci skfiné

0463 664 101 -13 - © ESAB AB 2025



5 OBSLUHA

5 OBSLUHA

Obecna bezpeéqostni nastaveni tykajici se manipulace se zafizenim naleznete v
kapitole BEZPECNOST této prirucky. Dikladné si ji prectéte, nez zacnete zarizeni
pouzivat!

0463 664 101 -14 - © ESAB AB 2025



5 OBSLUHA

5.1

10
1"
12

13

Zapojeni a ovladaci zarizeni

Oranzova kontrolka — pfehrati
Bila kontrolka - napajeni ZAP (ON)

Sitovy vypinac, 0/1/START
Pfipojeni signalu startu ze svareciho
hofaku

Pfipojeni plynu do hofaku TIG

Konektor (-) pro pfipojeni zpétného
kabelu nebo pro kabel svareciho proudu
pfi svafovani TIG

Pfipojeni pro dalkovy ovladaé

Konektor (+) pro pfipojeni kabelu
svareciho proudu nebo zpétného kabelu
pfi svarovani TIG.

Plnici otvor chladici vody

PFipojka s ELP" pro chladici vodu do
hofaku TIG - MODRA

Pfipojka chladici vody z hofaku TIG —
CERVENA

Anténa

Pfipojeni USB

14
15

16
17

18
19

20

22

23

24

25

Cervena kontrolka - pfipojeni Wi-Fi

Pojistka pro napajeci napéti podavace
dratu, 42 V

Pfipojeni pro Ethernet
Méfici vystup, Sroub, Cervena svorka (+)

Méfici vystup, Sroub, ¢erna svorka (-)

Konektor pro pfipojeni ovladaciho kabelu
k zafizeni k podavani dratu nebo ke
koncovému odporu

Konektor pro pfipojeni ovladaciho kabelu
k zafizeni k podavani dratu nebo ke
koncovému odporu

Pfipojeni plynové hadice

Konektor (+) pro pfipojeni svafeciho
proudu k zafizeni k podavani dratu
(MIG/MAG)

PFipojka (-) pro zpétny kabel (MIG/MAG).

Pfipojka chladici vody do z,aﬁ’zenl'
k podavani dratu — MODRA
Pfipojka chladici vody ze zafizeni k
podavani dratu — CERVENA

") ELP = ¢erpadlo ESAB Logic, viz oddil ,chladici jednotka“ v této kapitole.

0463 664 101
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5 OBSLUHA

5.2 Zapinani napajeciho zdroje

Zapnéte sitové napajeni otocenim vypinace (7) do polohy ,START". Uvolnéte vypinac a ten
se vrati do polohy ,1“.

Jestlize se sitové napajeni béhem svafovani pferusi a nasledné obnovi, napajeci zdroj
zustane vypnuty, dokud se vypina¢ znovu ruéné nenastavi do polohy ,START".

Vypnéte jednotku otoCenim vypinace do polohy ,0°.

Kdyz dojde k vypadku napajeni nebo se napajeci zdroj vypne normalnim zplsobem, data
svarovani zlistanou ulozena, takze budou pfi pfistim spusténi zafizeni k dispozici.

5.3 Ovladani ventilatoru

Ventilatory napajeciho zdroje zlistanou v chodu 6,5 minuty po ukonceni svafovani a zafizeni
se pfepne do usporného rezimu. Ventilatory se opét zapnou, jakmile znovu za¢ne svafeni.

Pfi svafovacich proudech do 180 A bézi ventilatory niZsi rychlosti a pfi vy8Sich proudech
plnou rychlosti.

54 Ochrana proti prehrati

Napajeci zdroj ma dvé tepelné ochrany proti pfetiZeni, které pferusi svareci proud a rozsviti
oranzovou kontrolku na pfedni strané jednotky, jakmile vnitini teplota pfili§ stoupne. Kdyz
teplota klesne, ochrany se automaticky nastavi do vychoziho stavu.

5.5 Chladici jednotka

Aby byl zaru€en bezproblémovy provoz, instalacni vySka od chladici jednotky ke
svafovacimu hofaku musi byt max. 7 m. Vétsi vysky mohou zplsobovat problémy, napfiklad
dlouhou dobu spousténi, vzduchové bubliny, podtlak atd.

Je-li nutna instalacni vyska prekracujici 7 m, doporucujeme instalacni sadu se zpétnym
ventilem a elektromagnetickym ventilem, viz kapitola ,PRISLUSENSTVI®. Jakmile jsou tyto
ventily nainstalovany, souprava hadic musi byt b&éhem prvniho spousténi ve vodorovneé
poloze, aby se vdechno naplnilo vodou. Potom zvednéte podavac dratu a soupravu hadic do
vySky. Nyni Ize zahajit nepfetrzity bezpecny provoz v instalacnich vyskach az 12 m.
Pfipojka vody (svareni TIG)

Chladici jednotka je vybavena systémem detekce vody ELP (ESAB Logic Pump), ktery
kontroluje pfipojeni vodnich hadic.

Hlavni vypinac napajeciho zdroje On/Off (Zap/Vyp) musi byt pfi pfipojovani vodou
chlazeného hofaku TIG v poloze ,0“ (Off - Vyp).

Kdyz je vodou chlazeny hofak TIG pfipojen, vodni ¢erpadlo se automaticky zapne, jakmile se
hlavni vypina¢ On/Off (Zap/Vyp) nastavi do polohy ,START® nebo kdyz za¢ne svafovani. Po
svarovani Cerpadlo zustava v chodu 6,5 minuty a pak se pfepne do Usporného rezimu.
Funkce pfi svarovani

KdyZz chce svarec svaret, stiskne spoustéci spina¢ svareciho hofaku. Napajeci zdroj se
zapne, spusti se podavani dratu a zapne se Cerpadlo chladici vody.

KdyZ chce svare€ svafovani vypnout, uvolni spoustéci spinal svareciho horaku. Svareni se
prerusi, ale ¢erpadlo chladici vody zUstane 6,5 minuty v chodu a potom se zafizeni pfepne
do usporného rezimu.
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5 OBSLUHA

Ochrana pratoku vody

PFi ztraté chladici kapaliny ochrana pratoku vody pferusi svarfeci proud a zobrazi chybovou
zpravu na ovladacim panelu. Ochrana pritoku vody patfi mezi pfisluSenstvi.

5.6 Jednotka dalkového ovladani

Kdyz je tato jednotka dalkového ovladani pfipojena, napajeci zdroj je v rezimu dalkového
ovladani a jeho ovladaci tlaCitka a knofliky jsou zablokovany. Funkce Ize nastavovat pouze
pfes dalkové ovladaci zafizeni.

Jestlize se dalkové ovladaci zafizeni nepouziva, musi se odpojit od napajeciho zdroje /
zarizeni k podavani dratu, jelikoz by zdroj zlstal v rezimu dalkového ovladani.

Vice informaci o dalkovém ovladaci najdete v navodu k pouziti ovladaciho panelu.

5.7 Jednotka WeldCloud™

Jednotka WeldCloud™ propojuje svafovaci zdroj s lokalnim serverem WeldCloud™
prostfednictvim pfipojeni Wi-Fi nebo pevné sité LAN. Jednotka WeldCloud™ obsahuje
systém GPS ke sledovani umisténi svafovaciho zdroje. Rovnéz je vybavena rozhranim
Bluetooth pro pfipojeni zafizenitetch stran, napfiklad Bluetooth ¢te¢ka ¢arovych kédi nebo
QR.

Funkce Wi-Fi jednotky WeldCloud™ se aktivuje po spusténi napajeni svafovaciho zdroje. Po
spusténi se nazev bodu hotspotu zobrazi jako dostupna sit Wi-Fi. Po vytvoreni pfipojeni je
mozné otevfit webové rozhrani napajeciho zdroje. Po nastaveni a restartu se napajeci zdroj
zobrazi v jednotce WeldCloud ™. Dal$i informace o jednotce WeldCloud™ a jejich funkcich
najdete v navodu k pouziti pro jednotku WeldCloud™.
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6 UDRZBA

POZOR!
Pravidelna udrzba je dllezita pro bezpec€ny a spolehlivy provoz.

Bezpeclnostni Stitky sméji odstrafiovat a servis, udrzbu a opravy provadét pouze osoby
s odpovidajicimi elektrotechnickymi znalostmi (opravnéni pracovnici).

UPOZORNENI!

VSechny zaruky dodavatele ztraceji platnost, pokud se zakaznik v prabéhu zaruéni
doby pokusi sam opravit jakékoli chyby produktu.

6.1 Kazdy den

Denné provadéjte nasledujici udrzbu.

» Zkontrolujte, zda jsou vSechny kabely a spoje zcela neposkozené. Je-li tfeba, spoje
utdhnéte a vyménte poSkozené dily.
« Zkontrolujte hladinu a prutok chladici kapaliny. Je-li tfeba, chladici kapalinu doplfite.

6.2 Je-li treba

* Pravidelné kontrolujte, zda neni napajeci zdroj ucpan necistotami.
Ucpané vstupy a vystupy vzduchu zpUsobi prehrati.
» Vycistéte prachovy filtr.

* Odstrante mfizku vétraku
s prachovym filtrem (1).

* Odklopte mfizku (2).

* Uvolnéte prachovy filtr (3).

* Profouknéte filtr stlaenym
vzduchem (se sniZzenym tlakem).

* Nasadte filtr s jemnéjsi sitkou proti
mrizce (2) (vné napajeciho zdroje).

* Vratte mfizku vétraku s prachovym
filtrem.

» Doplite chladici kapalinu
Doporucuje se pouzivat jiz namichanou chladici kapalinu
ESAB. Viz kapitola ,PRISLUSENSTVi*.

» Chladici kapalinu doplrite az do poloviny plnici trubice.

POZOR!

Pokud se pfipojuje svafovaci hofak nebo spojovaci kabely o
délce péti nebo vice metrd, musi se doplnit chladici kapalina.
Pfi doplfiovani chladici kapaliny na spravnou hladinu neni
nutné odpojovat hadici.

UPOZORNENI!
S chladici kapalinou se musi zachazet jako s chemickym odpadem.
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6.3 Jednou za rok

Nejméné jednou za rok provedte nasledujici udrzbu.

+ Odstrante veskeré necistoty a prach. Profouknéte napajeci zdroj stlacenym vzduchem
(se snizenym tlakem).

* Vyménte chladici kapalinu a hadice i nadrzku vyc€istéte Cistou vodou.

« Zkontrolujte tésnéni, kabely a spoje. Je-li tfeba, spoje utahnéte a vyménte poskozené
dily.
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7 RESENi PROBLEMU

Nez si vyzadate pomoc autorizovaného servisniho technika, provedte tyto doporucené
kontroly.

Druh zavady Opatreni

Zadny oblouk. » Zkontrolujte, zda je zapnuty sitovy
vypinac.

» Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu
svarovaciho proudu a zpétného kabelu.

» Zkontrolujte, zda je nastavena spravna
hodnota proudu.

Bé&hem svarovani doslo k preruseni » Zkontrolujte, zda se neuvedly do chodu

svareciho proudu. vypinaci obvody ochrany proti
tepelnému pretiZeni (indikovano Zlutou
kontrolkou na pfednim panelu).

+ Zkontrolujte pojistky sitového napajeni.

Vypinaci obvody ochrany proti tepelnému » Zkontrolujte, zda se neucpaly

pretizeni se ¢asto uvadéji do chodu. vzduchové filtry.

+ Ujistéte se, zda nedoslo k prekroceni
pfedepsanych hodnot napajeciho
zdroje (tj. zda zafizeni neni pretizeno).

Nizky svafovaci vykon. » Zkontrolujte spravnost pfipojeni kabelu
svarovaciho proudu a zpétného kabelu.

+ Zkontrolujte, zda je nastavena spravna
hodnota proudu.

» Zkontrolujte, zda jsou pouzity spravné
elektrody.

» Zkontrolujte pojistky sitového napajeni.
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8 OBJEDNAVANiI NAHRADNICH DiLU

UPOZORNENI!
Opravy a elektrické prace musi provadét autorizovany servisni technik ESAB.

Pouzivejte pouze originalni nahradni dily ESAB.

Zafizeni Mig U5000iw WeldCloud™ je navrzeno a testovano v souladu s mezinarodnimi a
evropskymi normami IEC/EN 60974-1/-2/-3 a EN 60974-10.

Servisni sluzba, ktera provedla servis nebo opravu, musi zajistit, aby vyrobek stale
vyhovoval uvedené normé.

Nahradni dily a spotifebni dily si mizete objednat u nejblizSiho prodejce spole€nosti ESAB,

viz webové stranky esab.com. Pfi objednavani uvedte typ vyrobku, sériové Cislo, oznaceni a
Cislo nahradniho dilu podle seznamu nahradnich dild. To usnadni expedici a zajisti spravnost

dodavky.
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Chladici jednotka
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OBJEDNACI CiSLA

SN—

Ordering no. Denomination Product Notes
0445 400 883 Welding power Mig U5000iw WeldCloud™  |With cooling unit and
source 400 V WeldCloud™ unit
0459 839 018 Spare parts list Mig 5000i, Mig U5000i,

Mig 5000i WeldCloud™,
Mig U5000i WeldCloud™

Technicka dokumentace je k dispozici prostfednictvim Internetu na strankach www.esab.com
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SEZNAM NAHRADNICH DiLU

Item | Ordering no. Denomination
1 0458 398 001 |Filter
2 0458 383 991 |Front grill

0463 664 101
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PRISLUSENSTVI

PRISLUSENSTVI

Wire feeders

0445 800 894

RobustFeed Pulse,

water-cooled

0445 800 891

RobustFeed Pulse,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow
meter included

0445 800 892

RobustFeed Pulse,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet
and flow meter included

0445 800 887

RobustFeed U6,

water-cooled, heater, MMA outlet and flow
meter included

0445 800 888

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, MMA outlet
and flow meter included

0445 800 902

RobustFeed U6,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter,
MMA outlet included and VRD activated

0445 800 897

RobustFeed U6,

water-cooled

0445 800 898

RobustFeed U82 offshore,

water-cooled, heater, Push-pull, flow meter
and MMA outlet

0445 800 899

RobustFeed U82,

water-cooled

0445 800 900

RobustFeed U82 offshore,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter
and MMA outlet

0445 800 901

RobustFeed U0,

water-cooled

0445 800 903

RobustFeed U82 offshore,

water-cooled, Push-Pull, heater, flow meter,
MMA outlet and VRD activated

0460 526 891

Aristo® Feed 3004w U8,, (U8, not included)

0459 906 896

Yardfeed 2000w U6, for 200mm (8 in.) spools

0463 664 101
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PRISLUSENSTVI

0458 530 880 |Trolley

0458 603 880 |Trolley 2 (for feeder with counterbalance
device and/or 2 gas bottles)

0458 731 880 |Guide pin
0278 300 401 |(B) Insulating bushing, included in guide pin

0459 145 880 |Autotransformer TUA2

0459 307 881 |Handle (1 piece) with mounting screws
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PRISLUSENSTVI

0459 491 910

Remote control adapter RA12 12 pole
For analogue remote controls to CAN based
equipment.

’

0459 491 880

Remote control unit MTA1 CAN
MIG/MAG: wire feed speed and voltage

TIG: current, pulse and background current

0459 491 882

Remote control unit M1 10Prog CAN
Choice of on of 10 programs

MIG/MAG: voltage deviation

TIG: current deviation

0459 491 883

Remote control unit AT1 CAN
TIG: current

0459 491 884

Remote control unit AT1 CF CAN
TIG: rough and fine setting of current.

Remote control cable 12 pole - 4 pole

0459 554 880
0459 554 881
0459 554 882
0459 554 883
0459 554 884

5m
10 m
15 m
25m
0.25m

€

Kabelovy adaptér 10pélovy - 12 pélu

0446089880

0,5m

0446089881

Tm

~
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RobustFeed U6, RobustFeed U82 and RobustFeed Pulse,
Interconnection cables with pre-assembled strain relief,
gas-cooled, 70 mm?, 10 poles

0446 255880 |2m

0446 255881 |[5m

0446 255882 |10 m

0446 255883 |15 m

0446 255884 |20 m

0446 255885 |26m

0446 255886 |35 m

RobustFeed U6, RobustFeed U82 and RobustFeed Pulse,
Interconnection cables with pre-assembled strain relief,
water-cooled, 70 mm?, 10 poles

0446 255890 |2m

0446 255891 |5m

0446 255892 |10 m

0446 255893 |15 m

0446 255894 |20 m

0446 255895 |26m

0446 255896 |35 m

Propojovaci kabely Aristo® Feed 3004, chlazené plynem,
70 mm’, 10pdélové

0459528 780 |1,7 m
0459528 781 |5m

0459 528 782 |10 m
0459 528 783 |15 m
0459 528 784 |25 m
0459 528 785 |35 m

Propojovaci kabely Aristo® Feed 3004, chlazené plynem,
95 mm’, 10polové

0459 528 980 |1,7 m
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Propojovaci kabely Aristo® Feed 3004, chlazené vodou,
70 mm’, 10pdlové

0459 528 790

1,7m

0459 528 791

5m

0459 528 792

10m

0459 528 793

15 m

0459 528 794

25m

0459 528 795

35m

Propojovaci kabely Aristo® Feed 3004, chlazené vodou,
95 mm’, 10pdlové

0459 528 990

1,7m

0459 528 991

5m

0459 528 992

7m

0459 528 993

15 m

0459 528 994

25m

0700 006 897

Return cable 5 m 95 mm?

0456 855 880

Water flow guard 0.7 I/min

0461 203 880

Water return flow guard Mech 7 m

0459 579 880

MMC kit for power source Mig

0463 664 101
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0459 546 880

Connection set for connection of two wire
feed units

0414 191 881

Cooling unit OCE2H

0465 720 002

ESAB ready mixed coolant (10 | / 2.64 gal)
PouZiti jiné nez pfedepsané chladici kapaliny
muze vést k poSkozeni zafizeni. V pfipadé
takového poskozeni ztraceji platnost vSechny
zaruky poskytované spole¢nosti ESAB.

10L
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